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Automatisierte Zerspanung der Zukunft

Punkt Inhalt Vortrager Leit Sonstiges
| Vorstellung AWF und AG Hr. Schoppler 5
2 Vorstellung AG Zerspanung Hr. Thaler 5
3 Impulsvortrag Werkzeugmanagement Hr. Weber 5
4 Start Mini AG mit Themenauswahl Hr. Thaler 5 Input Teilnehmer (z.B.:

Erfolgsfaktoren, Nutzen
und Vorgehen beim
Aufsetzen

Gruppenarbeit Moderatoren 10
6 Ergebnisvorstellung Moderatoren 5
Abschlussworte Hr. Schoppler 5
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36, verheiratet, Vater und Familienmensch

Wirtschaftsingenieur, |E Kunststoff und Metall Background, 10 Jahre Zerspanung, Automtive, Lohnfertigung und
Maschinenbau

Leiter einer Produktionstechnikabteilung, Lean Champion, Operafionsmanagementteam
Experte fUr Automatisierungstechnik

Haupfttdtigkeit in der Papierindustrie, Unikatfertigung, Bohren, Frasen, Drehen von Edelstahl
Hobby Start Up Berater, Autor und Vortrager

Nebenberuflicher Dozent fir Montage- und Fertigungstechnik

Obstakel-Laufer, Hauslebauer
Nicht die Berater sondern die Anwender Brille dabei (kein Verkauf sondern Verbreitung/Herzensthema)
Verbindung zum AG Thema:

O Auftrag zum Erhalt der Zerspanung: Grenzen der Optimierung, Suche nach neuen Ufern

O Ewige Suche nach Fachkraften

O Zahes vorankommen aufgrund von jahrelangem Abgesang

O Suche nach Next Big Step; z.B. Vollintegration, Automatisierung, Werkzeugeigenbau...
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,,An der Schneide des Drehstahls entscheidet sich die Dividende
des Unternehmens*“ Georg Schlesinger um 1900
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Zielgruppe:

Diese Arbeitsgemeinschaft richtet sich an Werksleiter, FUhrungs- und Fachkréfte in der Zerspanung, Fertigung und Produktion. Angesprochen sind
Abteilungsleiter, Techniker, Prozessingenieure, Meister, Betriebsingenieure, Mitarbeiter der Zerspanung, Fertigungsplanung und Fertigungsentwicklung in
verarbeitenden.
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Ihama: Digitalisierung In der Zerspanung
Gasigebar Demafabak-Z4 (58791 Werdahl)
Termin 1: 08. und 05.11.

Thama Automatisierung in der Zerspanung
Gasigebsr: In Kldrung
Termin 2: (6. und 07.02.2024

Thema: Werkzeugmanagement!.datenbank
Gasigedar: Flotweg {84137 Vilsoburg)
Tamin 3. 14, und 15.05.2024

I'hama: Zerspanung am Limit
Gastgeber In Kldrung
Termind. 24. und 25.09.2024

Themenfindung aus der Gruppe
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Digitalisierung in der Zerspanung

Sammilung Themen fir Donnerstag 09.11.23 g Fianit- i - A Somsemg

Was verslehen wir unber Digilalisiening
Simulationsldsungen
MES-Systame angeschnitien
Produktionsleitzystema
Refegradanalyse
Wiarden die modernsten Zyklen genulzt wm die max. Fahigkeiten der Prograrmmierung und der Maschinen
auszuschipien?
7. Welche Schulungen bendtgen die Programmierer dazu heutzutags?
B Welche Schulungen bendtigen die Werker, um sich neuen Varanten zu &ffnen?
0. Simulationssysieme,
10. Q5 Messen in oder an der Maschine (Demo Software fir Automatizche Prozesskontrolle (APC),
11. Sichere Prozesse, Sthrungen vermeaiden

Gelb = Wurde durchgearbaitet

Digitalisierung bedeutet: :):) RE MM E I-

*  Dalenerassung/Sammiung aulomalisiert

- Wetkzeugdaten, NC-Dalen, Ristpline. Lagerarle, Risthille, Messpline, » Thema: Der Inhalt darf etwas mehr auf GroRteile/kleine Losgréfle gewichtet werden AKADEMIE. BERATUNG.

Arbeitsanweisung Werkzeugdatenbank erstellen und pflegen.

Dsten Aufbersitung Es wurde die offene Atm_osphare gelob't. Das_ fuhrte zur guten Teilhabe. ENGINEERING
Kennzahlen (KPI| » Alle der Uberzeugung, viel an Information mitgenommen zu haben. .
Dalen-Ausiwerling _ > Alle haben sich beim Gastgeber sehr wohl gefiihit. Uli Remmel
Dalen sammeln, Erkenninisse fesislelen und analysienen . ) ) -
\orbeugende Instandhaltung » Allesamt freuen sich auf die nachsten Termine und den Austausch. Technologieberater
Fapierlosa Arbeitsweise. Altermativen sind Spaichar, Codierung, RFID
‘ernetzung aller Akteure {Messen, Datenbank, Maschinen._.)
Slarfakloren automatisier! erkennen (Sensoren)
Lasungen aulomatisien einsteuern. Regeln und stewerm
ZB. Malkkorrekiuren in die Steusrung
Schnittstellen analysisren und sicher abstimmen
‘ereinfachung von Prozessen
Wissen wird transparenter und wird besser verteil
Mlanitaring
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Hier die Ubersicht der moglichen Arbeitsthemen:

» Geringe Wartezeiten aufgrund vorrausschauender Werkzeugverwaltung?
* Messen und Speichern von Werkzeug Geometrien /-daten?
* Gemeinsame Werkzeugnutzung; Einsparpotential oder Bremsklotz?
» Werkzeugnacharbeit: Wie in das Werkzeugmanagement einbinden?
 Einbindung aller Teilnehmer (Maschinen und Vorrichtungen) zu einem durchgangigen Werkzeugfluss
» Toolmanager: Berufsbezeichnung- oder Softwareldsung?
« Voraussetzungen des Toolmanagements: Wir sehen uns bei Flottweg in Vilsbiburg
o systematische Auflistung aller Gegenstande.
o Eindeutige Kennzeichnung, z.B. Barcode, RFID...
o Hinterlegung der Seriennummern, Hersteller, Geratenummer...
» Mobile Erfassung von Werkzeugdaten
« Shop Floor und Dashboard Losungen fiir eine Ubersicht relevanter Bestandsgiiter und Bestandsbewegungen
* Schnittstelle zum ERP- oder MES System wie SAP, FIBU, Facility Management Software, Buchhaltung
* Gestaltung und Dokumentation des Werkzeugprozesses

* tbd. = Dein Input ist gefragt!
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Wie stellen wir das Werkzeugmanagement mit Digitalisierung und Automatisierung zukunftssicher auf?

Arbeitsthema: Wie ziehen ich mein Werkzeugmanagement / Datenbank auf?

» Wie Standards fir alle Werkzeuge finden, auch in der Sprache, z.B. Modular aufgebautes Werkzeug: Einschraubaufnahme?
+ Die Firma muss fur sich Begrifflichkeiten finden, damit der min. der interne Mitarbeiter sich zurecht findet
* DIN 4000 gute Richtschnur

» Wie bringe ich meinen Bestand in die Werkzeugdatenbank?
* Basis ist eine funktionierende Datenbank
* Ich muss mir Standards setzen; Markierung, LaAngen usw.
* Es muss kein Umlaufbestand verwaltet werden; es beschrankt sich auf den Neubestand
+ Je nach Nutzenfaktor Detailierungsgrad
» Unterscheidung nicht Stiick sondern ID

* Ist eine Datenbank / Werkzeugdatenbank nicht immer notwendig?
» Jeder hat seine eigene Bedurfnisse
* Basis schaffen



